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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Weichpackung fur Zigaretten sowie Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derselben 

® Eine Weichpackung fur Zigaretten besteht aus einer 
zum Beisplel becherformigen Umhullung aus Papier oder 
ahnlichem Packstoff. Faltiappen, namlich Randstreifen 
(18 und 19) einerseits, Bodenlappen, namlich Langslap- 
pen (24 und 25) andererseits und eine (Steuer-)Banderoie 
(32) dritterseits sind durch Klebung miteinander bzw. mit 
der Packung verbunden, wobei Heiftkleber (Hotmelt) ein- 
gesetzt wird, der positionsgerecht auf eine Mate rial bahn 
zur Herstellung von Zuschnitten fur die Packungen aufge- 
bracht, ausgehartet und nach Fertigstellung der Faltun- 
gen bzw. Packungen durch Warme reaktiviert wird. Die 
betreffenden Faltiappen bzw. Banderole wird durch Druck 
miteinander bzw. mit der Packung verbunden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriff t eine Weichpackung aus mindestens 
einem Zuschnitt aus Papier oder ahnlichem Verpackungs- 
material, insbesondere eine Weichbecherpackung fur Ziga- 
retten, mit Zuschnittbereichen, Faltlappen etc., die durch 
Klebung miteinander verbunden sind. Weiterhin betrifft die 
Erfindung Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derar- 
tiger Packungen. 

Die standig erhohte Leistungsfahigkeit von Verpackungs- 
maschinen fiihrt zu Problemen bei der Verleimung von Falt- 
lappen und anderen Teilen der Packungen. Leimaggregate 
zum Aufbringen von (Kalt-)Leim sind die Ursache fiir hau- 
fige Betriebsunterbrechungen wegen Verschmutzung imBe- 
reich des Leimaggregats oder der Packungen selbst. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Mafinahmen 
vorzuschlagen, die eine exakte, storungsfreie und leistungs- 
fahige Handhabung der Beleimung von (Zigaretten-)Pak- 
kungen gewahrleisten. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemaBe 
Packung dadurch gekennzeichnete daB die Zuschnittberei- 
che, Faltlappen etc., insbesondere Seitenlappen und/oder 
Bodenlappen, durch Hotmelt-Leim miteinander verbunden 
sind, wobei Leimbilder, insbesondere Leimstreifen, auf den 
ungefalteten bzw. ebenen Zuschnitt aufgebracht und wah- 
rend des Fertigungsprozesses durch Warmezufuhr aktiviert 
sind. 

Im Bereich einer Bodenwand einer Weichbecherpackung 
ist ein besonderes Leimbild vorgesehen, welches zu einer 
erhohten Dichtigkeit fuhrt. Zur Verbindung von Bodenlap- 
pen, namlich Langslappen und Seitenlappen, dient ein dop- 
pel-T-formiges Leimbild mit einem Langsstreifen zur Ver- 
bindung der Langslappen und mit Querstreifen fur die Ver- 
bindung der Langslappen mit innenliegenden Seitenlappen. 

Eine Besonderheit besteht darin, daB eine bei Zigaretten- 
packungen iibliche (Steuer-)Banderole durch Hotmelt-Leim 
mit der Packung verbunden wird. ErfindungsgemaB sind 
Vorder- und Ruckwand der Packung bzw. des Weichbechers 
mit Leimflachen versehen, die zur Verbindung der Bande- 
role mit der Packung dienen. 

Die erfindungsgemaBe Beleimung der Packungen kann in 
eine konvehtionelle Verpackungsmascbine, insbesondere in 
einen Weichpacker, integriert werden. Dabei ist es zweck- 
maBig, Leimbereiche entsprechend dem Fortschritt des Falt- 
und Fertigungsprozesses an unterschiedlichen Stellen zu ak- 
tivieren und die entsprechenden Zuschnitteile miteinander 
zu verbinden. Vorteilhaft ist die Verleimung der Bodenwand 
im Bereich eines Faltrevolvers, Eine Verleimung von Rand- 
streifen zur Bildung einer Seitenwand kann im Bereich des 
Faltrevolvers oder vorteilhafterweise im Bereich eines ge- 
sonderten Akdvierungsrevolvers erfolgen. In dessen Be- 
reich wird auch eine Banderole angebracht und durch Ein- 
satz von Hotmelt-Leim befestigt. 

Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf eine besondere 
Gestaltung des (Aktivierungs-)Revolvers, der mit langge- 55 
streckten Taschen zur Aufhahme mehrerer Packungen in 
achsparalleler Positionierung versehen ist, wobei die Ta- 
schen Heizorgane zur lokalen Beheizung der Packungen 
aufweisen. 

Auch besteht eine Besonderheit in der Ausgestaltung des 60 
Revolvers hinsichtlich der Zufuhrung von Versorgungs- und 
Steuerleitungen bzw. hinsichtlich der Steuerung einer Viel- 
zahl von steuerbaren Organen des Revolvers. 

Weitere Merkmale und Besonderheiten der Packungen, 
des Herstellungsverfahrens sowie der Vorrichtung werden 65 
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es 
zeigt: 

Fig. 1 eine Zigarettenpackung des Typs Weichbecher in 
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perspektivischer Darstellung, 

Fig* 2 die Packung gemaB Fig. 1 in Unteransicht, 
Fig. 3 einen\ ausgebreiteten Zuschnitt fur eine Packung 
gemaB Fig. 1 und Fig. 2, 
5 Fig. 4 eine Verpackungsmaschine fur die Fertigung von 
Weichpackungen fur Zigaretten in schematischer Seitenan- 
sicht, 

Fig* 5 eine Einzelheit der Verpackungsmaschine, namlich 
ein Aktivierungsrevolver, in axialem Schnitt bei.vergroBer- 
io tern MaBstab, 

Fig. 6 eine Einzelheit des Akdvierungsrevolvers gemaB 
Figur in radial gerichteter Ansicht gemaB Pfeil VI in Fig. 5, 
Fig. 7 einen Ausschnitt des Akdvierungsrevolvers im 
Umfangsbereich in einem queraxialen Schnitt VII- VII der 
15 Fig. 5 und Fig. 6, 

Fig. 8 einen Ausschnitt entsprechend Fig. 7 in einer ver- 
setzten, queraxialen Schnittebene VHI-VTII der Fig. 6, bei 
nochmals vergroBertem MaBstab, 

Fig. 9 eine Einzelheit eines radial auBenliegenden Be- 
20 reichs des Akdvierungsrevolvers im Axialschnitt, bei ver- 
groBertem MaBstab, 

Fig. 10 einen Ausschnitt der Fig. 5 im mitdgen Bereich 
des Akdvierungsrevolvers, bei vergroBertem MaBstab * 
Fig. 11 eine Darstellung der Einzelheit analog zu Fig. 10 , 
25 fur eine andere Ausfuhrungsform, bei nochmals vergroBer- 
tem MaBstab. 

In Fig. 1, Fig. 2 und Fig. 3 sind Besonderheiten einer Zi- 
garettenpackung des (modifizierten) typs Weichbecher ge- 
zeigt. Die (Zigaretten-)Packung 10 besteht aus einem ein- 
30 stiickigen Zuschnitt 11 aus Papier oder ahnlichem Verpak- 
kungsmaterial. Die Zuschnitte 11 werden im Bereich der 
Verpackungsmaschine von einer gewickelten Materialbahn 
abgetrennt und dem VerpackungsprozeB zugefuhrt. 

Die Packung 10 ist annahernd quaderfbrmig mit Vorder- 
35 wand 12, Ruckwand 13, einander gegenuberliegenden, 
schmalen Seitenwanden 14, 15 sowie Stirnwand 16 und Bo- 
denwand 17. Die Seitenwand 15 besteht aus einander teil- 
weise uberdeckenden Rands treifen 18, 19 des Zuschnitts 11. 
Eine Besonderheit der Packung 10 besteht darin, daB die 
40 Bodenwand 17 doppellagig ausgebildet ist. Ein Faltstreifen 
20 am Rand des Zuschnitts 11 bildet jeweils die beiden La- 
gen 21, 22. Durch Umfalten langs einer Faltlinie 23 wird die 
Doppellagigkeit geschaffen. Der doppellagige Faltstreifen 
20 bildet sodann aufgrund entsprechender Faltung trapez- 
45 fbrmige Langslappen 24, 25 und innenliegende, an die Sei- 
tenwande 14, 15 anschlieBende Seitenlappen 26, 27. 

Die Stirnwand 16 ist analog ausgebildet, jedoch einlagig. 
Trapezformige Langslappen 28^ 29 iiberdecken einander 
teilweise. Unterhalb dieser Langslappen sind mit den Sei- 
50 tenwanden 14, 15 verbundene Seitenlappen 30, 31 gefaitet. 
Quer uber die Stirnwand 16 erstreckt sich eine U-fdrmig 
gefaltete Banderole 32 aus diinnem Papier oder dergleichen. 
Die Banderole 32 ist mit Schenkeln 33 jeweils mit Vorder- 
wand 12 und Ruckwand 13 durch Klebung verbunden. 

Unterhalb der Stirnwand 16 erstreckt sich eine ringsher- 
umlaufende Doppelfaltung. Diese wird aus einem Material- 
streifen 34 durch Z-formige Faltung gebildet. Dabei sind 
Faltschenkel so an der Innenseite des Zuschnitts 11 gefaitet, 
daB die beiden Faltschenkel 35, 36 aneinander liegen, wobei 
der untere Faltschenkel 36 unmittelbar an der Innenseite des 
Zuschnitts anliegt. Eine untere Faltlinie 37 bildet den oberen 
Rand von Vorderwand 12, Ruckwand 13 etc. Eine mittlere 
Faltlinie 38 ist entsprechend tiefer gelegt und eine obere 
Faltlinie 39 bildet den Ubergang zur Stirnwand 16. Die inso- 
weit beschriebene Ausgestaltung der Packung 10 entspricht 
derjenigen gemaB US 5 762 186. 

Der Zuschnitt 11 wird vor der Faltung, insbesondere im 
Bereich einer fortlaufenden Materialbahn, mit ausgewahlten 
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Leimstellen versehen, und zwar aus bei Raumtemperatur 
aushartendem und durch erhohte Temperatur aktivierbarern 
Leim (Hotmelt-Leim). 

Ein erster Leimstreifen 40 erstreckt sich an der AuBen- 
seite des inneren Randstreifens 19 fur die Seitenwand 15. 
Ein quergerichteter Leimstreifen 41 dient zur Verbindung 
der bodenseitigen Langslappen 24 und 25. Der Leimstreifen 
ist an der AuBenseite des inneren Langslappens 25 angeord- 
net, und zwar in einem der Vorderwand 12 zugekehrten Feld 
42 des doppellagigen Langslappens 25. Im Bereich dieser 
Lage 21 sind weitere Leimfelder 43 und 44 im Bereich von 
Seitenlappen 26 und 27 angeordnet. Diese Leimfelder 43, 
44 erstrecken sich - wie der Leimstreifen 41 - uber anna- 
hernd die voile freie Abmessung des betreffenden Faltlap- 
pens. Bei der fertiggefalteten Bodenwand 17 erstrecken sich 
die Leimfelder 43, 44 quer zum Leimstreifen 41, und zwar 
im AnschluB an diesen. Die Leimfelder 43, 44 verbinden die 
Seitenlappen 26, 27 mit Teilbereichen der Langslappen 24 
. und 25 zur Schaffung einer weitgehend dichten Bodenwand 
17. 

Im Bereich von Vorderwand 12 und Ruckwand 13 sind 
Leimfelder 45 und 46 aufgebracht, die zum Verkleben der 
Banderole 32 bzw. der Schenkel 33 dienen. SchlieBlich ist 
ein Leimfleck 47 im Bereich des Materialstreifens 34 ange- 
ordnet, und zwar am Faltschenkel 35. Der Leimfleck 47 be- 
findet sich im Bereich der Uberlappung der Endbereiche der, 
Z-Faltung, also im Bereich der Seitenwand 15. Der Leim- 
fleck 47 verbindet die auBeren Lagen bzw. Faltschenkel 35, 
36 der Z-Faltung. 

Alle Leimstellen 40, 41, 43 . . . 47 sind auf der auBeren, 
also bedruckten Seite des Zuschnitts 11 angebracht. 

Die aus Hotmelt-Leim bestehenden Leimbereiche werden 
wahrend der Faltung des Zuschnitts 11 oder nach weitge- 
hender Fertigstellung der Packung 10 durch Zufuhr von 
Warme aktiviert und durch Druck fixiert. Fig, 4 zeigt sche- 
matisch den Aufbau einer Verpackungsmaschine fur die 
Fertigung von Packungen 10. Ein zentraler Faltrevolver 48 
dient zur Herstellung der Packung 10 und zum Befullen der- 
selben. Die Zuschnitte 11 werden dabei auf der AuBenseite 
von Faltdornen 49, also dunnwandigen, beidendig offenen 
Hohlkorpern gefaltet. Bei der besonderen Ausruhrung des 
Zuschnitts gemaB Fig. 3 findet eine Vorfaltung auBerhalb 
des Bereichs des Faltrevolvers 48 statt, namlich die Bildung 
des doppellagigen Faltstreifens 20 und die Z-Faltung im Be- 
reich des Materialstreifens 34. Die so vorbereitete Material- 
bahn wird einem Zuschnittaggregat 50 zugefuhrt zum Ab- 
trennen der Zuschnitte und zur Ubergabe an die Faltdorne 
49 des Faltrevolvers 48. 

Die fertiggefalteten Zuschnitte 11 bzw. Packungen 10 
verlassen den Faltrevolver 48 im Bereich eines Ubergabere- 
volvers 51. Dieser transportiert die Packungen 10 mit teil- 
weise bereits verleimten Faltlappen oder ohne vorherige 
Verleimung in den Bereich eines besonderen Aktivierungs- 
revolvers 52. In dessen Bereich werden alle oder ausge- 
wahlte Leirnflachen durch Warme aktiviert. Faltlappen wer- 
den durch Druck miteinander verbunden. Im Bereich des 
Aktivierungsrevolvers 52 werden auch die Banderolen zu- 
gefuhrt, und zwar durch einen Banderolenapparat 53. Die 
danach fertiggestellten Packungen verlassen den Aktivie- 
rungsrevolver 52 uber einen Abforderer 54. Der "Qbergabe- 
revolver 51 kann nach MaBgabe von US 5 758 468 ausge- 
bildet sein. Einzelheiten des Aktivierungsrevolvers 52 bzw. 
des Abforderers 54 ergeben sich aus US 5 544 467. 

Der Aktivierungsrevolver 52 besteht aus einer Mehrzahl 
(namlich 24) von langs des Umfanges angeordneten, achs- 
parallelen, langgestreckten, kanalformigen Taschen 55. Jede 
dieser Taschen 55 dient zur Aufhahme von mehreren, nam- 
lich drei in Langsrichtung nebeneinanderliegenden Packun- 



gen 10, wobei diese mit den Stirnwanden 16 und Boden- 
wanden 17 aneinanderstoBen. Im Bereich einer Ubergabe- 
station wird jeweils eine neue Packung 10 durch einen 
Schieber in eine Tasche 55 eihgeschoben. Gleichzeitig wird 

. 5 an der gegeniiberliegenden Seite (links in Fig. 5) eine (fer- 
tige) Packung i0 ausgestoBen. In einem Bereich vor der 
Einschuboffnung der Taschen 55 befindet sich benachbart 
zu jeder Tasche 55 eine Aufnahmetasche 56 zur Ubernahme 
jeweils einer Packung 10 vom Ubergaberevolver 51. Durch 

10 Verschiebung in achsparalleler Richtung gelangt die Pak- 
kung 10 aus der Aufnahmetasche 56 in die Tasche 55, ana- 
log zu US 5 544 467. 

Die Taschen 55 des Aktivierungsrevolvers 52 umfassen 
die Packungen 10 an mehreren Seiten, und zwar derart, daB 

15 die exakte Querschnittsform der Packungen 10 eingehalten 
bzw. stabilisiert ist. Bei dem gezeigten Beispiel besteht jede 
Tasche 55 aus einer radial innenliegenden Innenwand 57, 
aus annahernd radial gerichteten, einander in Umfangsrich- 
tung gegeniiberliegenden AuBenwanden 58, 59 und aus ei- 

20 ner radial auBenliegenden Oberwand 60. Letztere erstreckt 
sich uber einen Teilbereich der Packungen 10, derart, daB 
eine in Langsrichtung der Taschen 55 verlaufende, schlitz- 
fbrmige Offhung 61 entsteht. 

Im Bereich des Aktivierungsrevolvers 52, namlich in den 

25 Taschen 55, werden Hotmelt-Beleimungen der Packungen 
10 durch Warme reaktiviert. Die betreffenden Faltlappen 
oder Packungsteile werden durch Andriicken miteinander 
verbunden. Zum Verfestigen der Verbindung steht ausrei- 
chend Zeit zur Verfugung, weil jede Packung 10 wahrend 

30 dreier Umdrehungen des Aktivierungsrevolvers 52 in die- 
sem verbleibt. 

Die Leimstreifen 40 werden im Bereich der Taschen 55 
reaktiviert und die Randstreifen 18, 19 miteinander verbun- 
den. Zu diesem Zweck ist im Bereich einer AuBenwand 59 

35 ein Reaktivierungsorgan angebracht, namlich ein langge- 
streckter Heizbacken 62. Dieser erstreckt sich nur iiber eine 
Teillange der Tasche 55 bzw. der AuBenwand 59 entspre- 
chend der Lange einer Packung 10, namlich der jeweils zu- 
letzt in die Tasche 55 eingeschobenen Packung 10. Der 

40 Heizbacken 62 ist ein langgestrecktes, schmales Organ, wel- 
ches bewegbar in einem Schlitz 63 der AuBenwand 59 liegt, 
und zwar in einer Relativstellung, die der Lage des Leim- 
streifens 40 entspricht. Der Heizbacken 62 ist quer zur Au- 
Benwand 59 bewegbar, namlich aus einer zuruckgezogenen 

45 Stellung mit Abstand von der Packung 10 (Fig. 8) in eine 
Aktivierungsstellung unter Anlage an der Packung 10 bzw. 
an dem auBeren Randstreifen 18 (Fig, 7). In dieser Stellung 
wird Warme auf die Packung 10 bzw. den Zuschnittll uber- 
tragen. 

50 Der Heizbacken 62 ist erwarmbar. Zu diesem Zweck ist 
eine langgestreckte Heizpatrone 64 in einer entsprechenden 
Bohrung des Heizbacken 62 angeordnet. Die Heizpatrone 
64 wird iiber eine elektrische Heizleitung 65 erwarmt. 
Der Heizbacken 62 ist an einem Betatigungsorgan ange-. 

55 bracht, namlich an einem Hebel 66. Dieser ist winkelformig 
ausgestaltet. An einem quergerichteten Schenkel befindet 
sich der Heizbacken 62. Der Hebel 66 ist schwenkbar und zu 
diesem Zweck auf einer drehbaren Betadgungsstange 67 ge- 
lagert. Diese ist - wie eine Welle - drehbar am Revolver ge- 

60 lagert, narnlich einerseits an der radial innenliegenden Seite 
der Taschen 55 und zum anderen im Bereich einer Revolver- 
scheibe 91 (Fig. 9). 

Die achsparallel veriaufenden Betadgungsstangen sind 
mit einem Betatigungsorgan verbunden, welches an einem 

65 seitlichen Ansatz 68 der Betadgungsstange 67 angreift. Eine 
Schubstange 69 eines (Pneumadk-)Zylinders 70 ist gelenkig 
mit dem Ansatz 68 und so mit der Betadgungsstange 67 ver- 
bunden. Jeder Tasche 55 ist ein derardger Zylinder 70 zuge- 
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ordnet. Die Zylinder 70 sind schwenkbar im Aktivierungs- Verklebung der Faltlappen miteinander analog zu 

revolver 52 gelagert, und zwar an der Revolverscheibe 91. EP 0 835 810. 

Durch Ausfahren der Schubstange 69 wird der jeweilige He- Eine weitere Besonderheit besteht darin, daB jedem Hei- 

bel 66 im Gegenuhrzeigersinn betatigt und der Heizbacken zelement, namlich jedem Heizbacken 62 und jedem Heiz- 

62 in eine Heiz- und Andrtickposition bewegt. 5 schuh 72, 73, ein Sensor 83 zugeordnet ist, namlich ein 

Die Aktivierung der Leimfelder 45, 46 an Vorderwand 12 Heizfuhler zum Feststellen der aktuellen Temperatur. Die 

und Ruckwand 13 - zur Befestigung der Banderole 32 - er- Sensoren 83 sind uber Sensorleitungen 84, 85 mit einer zen- 

folgt ebenfalls in diesem Bereich der Taschen 55. Die Ban- tralen Steuereinheit verbunden, in der die jeweiis gemessene 

derole 32 wird beim Einschub der Packungen 10 in die Ta- Temperatur ausgewertet und gegebenenfalls die Temperatur 

schen 55 (oder bereits davor) U-fbrmig urn die Stirnwand 16 10 iiber die Heizpatronen 64, 74 verandert wird. Die Sensoren 

der Packungen 10 herumgefaltet (Fig. 6, Fig. 9). Die radial der Heizschuhe 72, 73 sind der Einfachheit halber nicht ge- 

auBen und innen liegenden Schenkel 33 der Banderole 32 zeigt, jedoch die Sensorleitungen 85. 

befinden sich im Bereich der Leimfelder 45, 46. Hinsichtlich der Anordnung und Fuhrung von Leitungen 

Zur Aktivierung der Leimfelder 45, 46 und zum Andruk- fur Strom und stromende Medien ist der (Aktivierungs-)Re- 

ken der Banderole 32 sind entsprechende Organe vorgese- 15 volver 52 in besonderer Weise ausgebildet. Ringfdrmige 

hen, namlich in Radialrichtung auBere und innere platten- Kabelkanale, im vorliegenden Falle zwei Kabelkanale 86, 

formige Heizschuhe 72, 73. Diese sind gegen die Packungen 87, nehmen die Vielzahl der elektrischen Leitungen auf, die 

driickbar, und zwar im Bereich der Schenkel 33 der Bande- bei der groBen Anzahl der Versorgungsstellen, namlich der 

role 32. Jeder Heizschuh 72, 73 ist mit einer Heizpatrone 74 Heizorgane einerseits und der Sensoren andererseits, erfor- 

versehen, die uber eine elektrische Heizleitung versorgt 20 derlich sind. Bei dem vorliegenden Beispiel sind jeder Ta- 

w ird. sche 55 zwei elektrische Leitungen fur die Heizelemente 

Jeder Heizschuh 72, 73 ist in einem Betatigungsorgan an- und zwei Kabel.fur die Sensoren zugeordnet. Der Kabelka- 

gebracht, namlich an einem (zweiarmigen) Schwenkhebel nal 86 nimmt AnschluBleitungen fur die Heizleitungen 65 

76, 77. Drehlager 78 fur diese Schwenkhebel 76, 77 befin- und 75 auf. Der Kabelkanal 87 ist den Sensorleitungen 84 

den sich an AuBenseite und Innenseite der Taschen 55. 25 und 85 zugeordnet. Die betreffenden Leitungen verlaufen 

Zur Betatigung werden freie Endbereiche der Schwenk- gebiindelt innerhalb des Kabelkanals. 

hebel 76, 77 beaufschlagt, im vorliegenden Falle durch ein Weiterhin fuhren Druckmittelleitungen, namlich Druck- 

gemeinsames Betatigungsorgan, welches die Enden der luftleitungen 88 zu jedem der Zylinder 70. Auch die Drue k- 

Schwenkhebel76, 77 in spreizendem Sinne betatigt, um die luftleitungen 88 werden in einem zentralen Sammelorgan 

Heizschuhe 72, 73 in Heiz- und PreBstellung zu bewegen. 30 gebiindelt, namlich in einem ringfbrmigen Leitungskanal 

Das Spreizprgan ist eine Rolle 79, die in Umfangsrichtung 89. Dieser enthalt demnach eine der Anzahl der Zylinder 70 

des Aktivierungsrevolvers 52 hin- und herbewegbar istzwi- entsprechende Anzahl von Drucklufdeitungen 88. Die 

schen den Endbereichen der Schwenkhebel 76, 77. Diese Druckluflleitungen 88 fuhren als Abzweigung aus dem Lei- 

sind als Kurvenbahnen ausgebildet, namlich mit einer obe- tungskanal 89 zu jedem Zylinder 70. 

ren bzw. auBenliegenden im wesentlichen geradlinigen Kur- 35 Hinsichtlich der Zufiihrung von (Druck-)Luft, Strom und 

venbahn 80 am Schwenkhebel 76 und mit einer eine Erho- hinsichtlich der Zufuhrung von Steuersignalen ist der Akti- 

hung und Vertiefung aufweisenden Kurvenbahn 81 am ra- vierungsrevolver 52 in besonderer Weise ausgebildet. Auf 

dial innenliegenden Schwenkhebel 77. In Fig. 7 befindet einer Hauptwelle 90 ist am Ende derselben ein radialgerich- 

sich die Rolle 79 in der Spreizstellung, in der die Heiz- . tetes, drehendes Tragorgan des Revolvers angebracht, nam- 

schuhe 72, 73 in Aktivierungsstellung sind. Die Rolle 79 be- 40 lich eine quer zur Hauptwelle 90 gerichtete Revolverscheibe 

flndet sich dabei zwischen einander am nachsten liegenden 91. Diese ist mit Ausnehmungen und Querrippen (Fig. 7, 

Bereichen der Kurvenbahnen 80, 81. Durch Zuriickbewegen Fig. 8) versehen und Trager fur eine Anzahl von Organen. 

in eine Vertiefung der Kurvenbahn 81 wird die Andriickstel- Auch die Kabelkanale 86, 87 sowie der Leitungskanal 89 

lung der Heizschuhe 72, 73 geiost. Eine Zugfeder 82 zwi- sind an dieser Revolverscheibe 91 angebracht. Radial au- 

schen den Enden der Schwenkhebel 76, 77 bewirkt eine Off- 45 Benliegend sind die parallel zur Hauptwelle 90 gerichteten 

nungsbewegung derselben. .Taschen 55 an der Revolverscheibe 91 angebracht. Die 

Die Rolle 79 ist am freien Ende eines Betatigungshebels Hauptwelle 90 ist in einem topfformigen Gehauseteil 92 

71 angebracht. Dieser wiederum ist auf der gemeinsamen drehbar gelagert. Das Gehauseteil 92 ist feststehend ange- 

Betatigungsstange 67 gelagert. Durch Drehbewegung der ordnet und am AuBenumfang unter anderem mit Kurvennu- 

Betatigungsstange 67, ausgelost durch eine Aus- oder Ein- 50 ten fur Steuerorgane versehen. 

fahrbewegung der Schubstange 69, wird die Betatigungs- Dem drehbaren Teil des Aktivierungsrevolvers 52 gegen- 

stange 67 in der einen oder anderen Richtung gedreht, wo- iiberliegend ist ein Festteil 93 angeordnet. Dieses ist mittig 

durch zum einen der Hebel 66 und zum anderen der Betati- mit einer Nabe 94 versehen. Unmittelbar gegenuberliegend 

gungshebel 71 in gleicher Richtung verschwenkt wird. Die zur Nabe 94 bzw. zu einer Endflache derselben ist ein zylin- 

entsprechendeBewegung des Betatigungshebels 71 fuhrtzu 55 drisches Gegenstuck 95 am drehenden Teil des Revolvers 

der beschriebenen Bewegung der Rolle 79 und damit zur angebracht, namlich an der Hauptwelle 90 bzw. an der Re- 

Betatigung der Heizschuhe 72, 73. Diese werden demnach volverscheibe 91. 

stets gemeinsam und gleichzeitig mit dem Heizbacken 62 in Nabe 94 und Gegenstuck 95 dienen zur Ubertragung der 

Position gebracht. Durch eine Zugfeder 122 sind die be- Druckluft vom Festteil 93 auf den drehenden Teil des Revol- 

schriebenen Hebel und damit die Heiz- und Andriickorgane 60 vers. Zu diesem Zweck fuhrt eine Zufuhrungsleitung 96 

stets in Richtung auf eine zuriickgezogene Offnungsstellung uber die Nabe 94 zum Gegenstuck 95. Von diesem drehen- 

belastet. den Teil wird die Druckluft an eine Hauptleitung 97 abgege- 

Die Klebung im Bereich der Bodenwand 17, also die Re- ben, die die Druckluft - fur alle Zylinder 70 - einem zentra- 

aktivierung des Leimstreifens 41 sowie der Leimfelder 43 len Ventiiblock 98 zufuhrt. Dieser ist uber jedem Zylinder 

und 44, findet bei diesem Beispiel im Bereich des Faltrevol- 65 70 zugeordnete Verbindungsleitungen 99 mit den Druckluft- 

vers 48 statt, namlich an den Faltdornen 49. Hier werden die leitungen 88 innerhalb des Leitungskanals 89 verbunden. 

Faltlappen der Bodenwand 17 in die Faltposition gebracht. Der Ventilblock 98 ist mit einem Ventil fur jeden Zylinder 

AuBere und innere Heiz- und Andruckorgane bewirken die 70 bzw. fur jede Verbindungsleitung 99 versehen, so daB 
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iiber den Ventilblock 98 die Zufuhr von Druckluft zu den 
einzelnen Zylindem 70 und damit deren Betatigung gesteu- 
ert wird. 

Auch die Stromversorgung wird iiber die Nabe 94 mit 
dem drehenden . Gegenstiick 95 bewirkt, und zwar uber 
(drei) Schleifringe 100. Der Strom, insbesondere fur die 
Heizungen, wird iiber Schleifkontakte 121 von den Schleif- 
ringen 100 abgenommen und iiber Stromleitungen 101 ei- 
nem mitrotierenden, an der Revolverscheibe 91 befestigten 
Transforrnator 102 zugefuhrt. Von diesem Transformator 
102 fuhrt eine (24 V-)Leitung 103 zu einem Schaitkasten 
104, der ebenfalls an dem drehenden Teil des Revolvers an- 
gebracht ist, namlich an der Revolverscheibe 91. Von dem 
Schaitkasten 104 wiederum fiihren elektrische Verbindungs- 
leitungen 105 zu den Heizungen einer jeden Tasche 55. Es 
sind demnach im vorliegenden Falle 24 derartige Verbin- 
dungsleitungen 105 bzw. eine entsprechend mehradrige Ver- 
bindungsleitung 105 vorhanden, die zu dem Kabelkanal 86 
fuhren bzw, zu den innerhalb des Kabelkanals verlaufenden, 
den Heizleitungen 65, 75 zugeordneten Leitungen. Uber 
diesen Weg wird demnach der Strom zu den Heizungen im 
Bereich der Taschen 55 transporter! 

In besonderer Weise werden Steuersignale iibertragen auf 
die verschiedenen zu steuernden Organe. Da fur jedes der 
den Taschen 55 zugeordneten Organe individuelle Steuersi- 
gnale iibertragen werden miissen, ist zwischen Nabe 94 und 
Gegenstiick 95 eine beriihrungslose Verbindung zur Uber- 
tragung einer Vielzahl von Steuersignalen vorgesehen. Bei 
dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 und Fig, 10 werden 
die Steuersignale als Lichtsignale iibertragen, und zwar 
durch mittig in der Nabe 94 und im Gegenstiick 95 verlau- 
fende Lichtleitungen 106 und 107. Im Bereich des Uber- 
gangs von der (feststehenden) Lichtleitung 106 zur (drehen- 
den) Lichtleitung 107 sind zwei Leitungsstrange der beiden 
Lichtleitungen 106, 107 konzentrisch angeordnet, so daB 
wahrend der Drehung des Revolvers Lichtsignale standig 
iibertragen werden konnen unter "Oberbriickung eines Spalts 
108 zwischen Nabe 94 und Gegenstiick 95. 

Die Lichtleitung 106 ist verbunden mit einer zentralen 
Steuereinheit der Verpackungsmaschine, von der die Steuer- 
signale ausgehen. Die dem Drehteil zugeordnete Lichtlei- 
tung 107 fuhrt zu einem Steuergerat 109, welches ebenfalls 
an der Revolverscheibe 91 angebracht ist. 

Vom Steuergerat 109 fuhren Steuerleitungen zu den ent- 
sprechenden Organen. Eine erste (vieladrige) Steuerieitung 
110 fiihrt zum Ventilblock 98 und dient zur Betatigung der 
den Zylindern 70 zugeordneten Ventile im Ventilblock 98. 
Eine andere (vieladrige) Steuerieitung 111 fiihrt zum Schait- 
kasten 104 fiir die Ubertragung des Heizstroms. Diese Steu- 
erieitung HI iibertragt Signale zum Einschalten und Ab- 
schalten der Heizungen fiir jede Tasche 55 bzw. zur Veran- 
derung des Heizwiderstands. 

Eine dritte (vieladrige) Steuerieitung 112 fiihrt vom Steu- 
ergerat 109 zum Kabelkanal 87. Jede Ader dieser Steueriei- 
tung 112 ist im Bereich des Kabelkanals 87 mit einer den 
Sensorleitungen 84, 85 zugeordneten Leitung verbunden. Es 
werden so die gemessenen Temperaturen iiber die Steuerlei- 
tungen 112 dem Steuergerat 109 zugefuhrt und dort hin- 
sichtlich der Stromzufuhr zu den Heizungen ausgewertet. 

Das Steuergerat 109 hat eine eigene Stromversorgung (24 
V). Eine Steuerstromleitung 113 fiihrt von Schleifringen 119 
der Nabe 94 iiber Schleifkontakte 120 zum Steuergerat 109, 
so daB dieses unabhangig von der iibrigen Stromversorgung 
standig mit Strom versorgt ist, und zwar iiber eine entspre- 
chende AnschluBstromleitung 114 im feststehenden Teil des 
Revolvers. 

Die Ubertragung von Steuersignalen vom feststehenden 
Teil auf den drehenden Teil, also von der Nabe 94 auf das 



Gegenstiick 95, kann auch auf andere Weise erfolgen. Fig. 
11 zeigt ein Beispiei, bei dem in einem mittigen Kanal 115, 
116 der Nabe 94 einerseits und des Gegenstiicks 95 anderer- 
seits, Enden von Lichtleitungen 106, 107 mit Abstand von- 
einander positioniert sind. An den Enden der Lichtleitungen 
106, 107 sind jeweils miteinander korrespondierende Sen- 
der 117 und Empfanger 118 angeordnet. Diese iibertragen 
und empfangen die Lichtsignale von der einen Lichdeitung 
106 zur anderen Lichtleitung 107. Die Drehbewegung der 
Lichtleitung 107 ist dabei ohne Auswirkung, da das Licht ei- 
nes Senders 117 in jedem Falle den Empfanger 118 der ge- 
geniiberliegenden Lichtleitung 106, 107 erreicht. Das Licht 
wird - je nach Signal - mit unterschiedlichen Frequenzen 
iibertragen. 

Alternadv kann mit einer Ubertragung von Infrarotsigna- 
len gearbeitet werden, die in ahnlicher Weise iibertragen 
werden wie in Fig. 11 dargestellt. 

SchlieBlich ist eine weitere .Variante dahingehend mog- 
lich, daB Signale iiber die Schleifringe 119 der Nabe 94 und 
Schleifkontakte 120 des Gegenstiicks 95 iibertragen werden, 
und zwar als besondere Signalfrequenz, namlich als soge- 
nannte Oberwelie (hochfrequente Signale) zu dem iibertra- 
genen Strom. 

Die beschriebene Ausgestaltung eines Revolvers sowie 
25 die Vorschlage fur die Ubertragung von Luft bzw. von Strom 
und Signalen, kann auch bei anderen drehenden Organen 
zum Einsatz kommen. Weiterhin sind unterschiedliche L6- 
sungen hinsichtlich der Aktivierung des Leimflecks 47 zur 
Fixierung der Z-Faltung moglich. Diese Leimstelle kann be- 
reits im Bereich der Materialbahn nach Herstellung der Z- 
Faltung aktiviert und die Leimverbindung hergestellt wer- 
den. . Alternadv ist es moglich, bei entsprechender Ausbil- 
dung des Heizbacken 62 den Leimfleck 47 durch diesen zu 
aktivieren und die Verbindung herzustellen. 
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Bezugszeichenliste 



10 Packung 

11 Zuschnitt 

12 Vorderwand 

13 Riickwand 

14 Seitenwand 

15 Seitenwand 

16 Stimwand 

17 Bodenwand 

18 Randstreifen 

19 Randstreifen 

20 Faltstreifen 

21 Lage 
22Lage 

23 Faltlinie 

24 Langslappen 

25 Langslappen 

26 Seitenlappen 

27 Seitenlappen 

28 Langslappen 

29 Langslappen 

30 Seitenlappen 

31 Seitenlappen 

32 Banderole 

33 Schenkel 

34 Materialstreifen 

35 Faltschenkel 

36 Faltschenkel 1 

37 Faltlinie 

38 Faltlinie 

39 Faltlinie 

40 Leimstreifen 
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41 Leimstreifen 

42 Feld 
43Leimfeld . 

44 Leimfeld 

45 Leimfeld 

46 Leimfeld 

47 Leimfleck 

48 Faltrevolver 

49 Faltdom 

50 Zuschnittaggregat 

51 tlbergaberevolver 

52 Aktivierungsrevolver 

53 Banderolenapparat 

54 Abforderer 

55 Tasche 

56 Aufnahmetasche 

57 Innenwand 

58 AuBenwand 

59 AuBenwand 

60 Oberwand 

61 Offhung 

62 Heizbacken 

63 Schlitz 

64 Heizpatrone 

65 Heizleitung 

66 Hebel 

67 Betatigungsstange 

68 Ansatz 

69 Schubstange 

70 Zylinder 

71 Betatigungshebel 

72 Heizschuh 

73 Heizschuh 

74 Heizpatrone 

75 Heizleitung 

76 Schwenkhebel 

77 Schwenkhebel 
78Drehlager 
79Rolle 

80 Kurvenbahn 
81Kurvenbahn 

82 Zugfeder 

83 Sensor 

84 Sensorleitung 

85 Sensorleitung 

86 Kabelkanal 

87 Kabelkanal 

88 Druckluftleitung 

89 Leitungskanal 

90 Hauptwelle 

91 Revolverscheibe 

92 Gehauseteil 

93 Festteil 

94 Nabe 

95 Gegenstiick 

96 Zufuhrungsleitung 

97 Hauptleitung 

98 Ventilblock 

99 Verbindungsleitung 

100 Schleifring 

101 Stromleitung 

102 Transformator 

103 Leitung 

104 Schaltkasten 

105 Verbindungsleitung 

106 Lichdeitung 

107 Lichdeitung 

108 Spalt 
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109 Steuergerat . 
U0 Steuerleitung 

111 Steuerleitung 

112 Steuerleitung 

113 Steuerstromleitung 

114 AnschluBstromleitung 

115 Kanal 

116 Kanal 

117 Sender 

118 Empfanger 

119 Schleifring 

120 Schleifkontakt 

121 Schleifkontakt 

122 Zugfeder 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



Patentanspriiche 

1. Weichpackung aus mindestens einem Zuschnitt aus 
Papier oder ahnlichem Verpackungsmaterial, insbeson- 
dere Weichbecherpackung fur Zigaretten, mit Zu- 
schnittbereichen, Faltiappen etc., die durch Klebung 
miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zuschnittbereiche, Faltlappen etc. durch 
Hotmelt-Leim miteinander verbunden sind, wobei 
Leimbilder, insbesondere Leimstreifen, auf den unge- 
falteten Zuschnitt, insbesondere auf eine Materialbahn 
zur Fertigung der Zuschnitte aufgebracht und wahrend 
des Fertigungsprozesses der Packung durch Warmezu- 
fuhr aktiviert sind. 

2. Weichpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Leimbilder, insbesondere Leimstrei- 
fen (40) zur Verbindung von Randstreifen (18, 19) des 
Zuschnitts und Leimstreifen (41) zur Verbindung von 
Langslappen (24, 25) der Bodenwand (17) und/oder 
Leimfelder (45, 46) zur Befestigung einer Banderole 
(32) an Vorderwand (12) und Riickwand (13) der Pak- 
kung (10) ausschlieBlich auf einer (bedruckten) AuBen- 
seite der Packung (10) angebracht sind. 

3. Weichpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich der Bodenwand (17) zu- 
satzliche leimfelder (43, 44) im Bereich von Seiten- 
lappen (26, 27) angebracht sind, die sich an Endberei- 
chen des Leimstreifens (41) quer zu diesem erstrecken 
und die Seitenlappen (26, 27) mit den Langslappen (24, 
25) veirbinden. 

4. Weichpackung nach Anspruch 1 oder einem der 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB be- 
nachbart zu einer Stirnwand (16) bzw. unterhalb dersel- 
ben eine ringsherumlaufende Z-Faltung gebildet ist aus 
zwei Z-formig gefalteten Faltschenkeln (35, 36) eines 
Materialstreifens (34) und daB im Bereich eines Rand- 
streifens (18) ein Faltstreifen (20) mit einem auf der 
AuBenseite der Packung angebrachten Leimfleck (47) 
versehen ist zur Fixierung der Z-Faltung. 

5. Verfahren zum Herstellen von Weichpackungen aus 
mindestens einem Zuschnitt aus Papier oder ahnlichem 
Verpackungsmaterial zur Umhiillung einer Zigaretten- 
gruppe, wobei Zuschnittsbereiche, Faldappen etc. 
durch Klebung miteinander verbunden sind, gekenn- 
zeichnet durch folgende Merkmale: 

a) eine fortlaufende Materialbahn zum Herstellen 
von Zuschnitten (11) fur Packungen (10) wird po- 
sitionsgenau mit Hotmelt-Leim beschichtet, ins- 
besondere zur Bildung von Leimstreifen (40) fur 
Randstreifen (18, 19), Leimstreifen (41) zur Ver- 
bindung von Langslappen (24, 25) einer Boden- 
wand (17) und Leimfelder (45, 46) im Bereich 
von Vorderwand (12) und Riickwand (13) zum 
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Befestigen einer Banderole (32), 

b) die vorgenannten Leimbereiche werden auf 
dieselbe, namlich bedruckte Seite der Material- 
bahn aufgebracht, 

c) die Leimbereiche werden sodann ausgehartet, 5 

d) danach werden Zuschnitte (11) von der Materi- 
albahn abgetrennt und einem Verpackungsaggre- 
gat, insbesondere einem Faltrevolver (48) zuge- 
fiihrt, 

e) wahrend der Faltung des Zuschnitts (U) oder 10 
danach werden die Leimbereiche des Zuschnitts 

. (U) durch Zufuhrung von Warme reaktiviert und 
miteinander zu verbindende Teile der Packung 
(10) aneinandergedruckt. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 15 
net, daB Leimbereiche, insbesondere die Leimstreifen 
(40) sowie die Leimfelder (45, 46) zum Anbringen der 
Banderole (32) gleichzeitig imBereich eines Aktivie- 
rungsrevolvers (52) durch Warmezufuhr aktiviert und 
Druck auf die zu verbindenden Teile der Packung (10) 20 
aufgebracht wird, wobei vor Aktivierung der Leimfel- 
der (45, 46) die Banderole (32) an der Packung (10) in 
Position gebracht wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Leimstreifen (41) zur Verbindung von 25 
Faltlappen der Bodenwand (17) und/oder quer zu die- 
sen gerichtete Leimfelder (43, 44) zur Verbindung von 
Seitenlappen (26, 27) mit Langslappen (28, 29) der Bo- 
denwand (17) im Bereich des Faltrevolvers (48), vor- 
zugsweise auf einem Faltdorn (49), aktiviert und die 30 
betreffenden Faltlappen miteinander verbunden wer- 
den, vorzugsweise durch innenseitig und auBenseitig 

an dem becherfbrmig gefalteten Zuschnitt angreifende 
Druck- und/oder Heizorgane. 

8. Vorrichtung zum Herstellen von Weichpackungen 35 
aus mindestens einem Zuschnitt (11) aus Papier oder 
ahnlichem Verpackungsmaterial, insbesondere einer 
Weichbecherpackung fur Zigaretten, mit Zuschnittbe- 
reichen, Faltlappen etc., die durch KLebung miteinan- 
der verbunden sind, wobei die Zuschnitte im Bereich 40 
eines Faltrevolvers (48) faltbar sind, vorzugsweise auf 
hohlen Faltdornen (49), dadurch gekennzeichnet, daB 
die Zuschnitte (11) mit Hotmelt-Leim versehen sind, 
insbesondere mit Leimfeldern (43, 44, 45, 46) und/oder 
einem Leimfleck (47) und/oder Leimstreifen (40, 41) 45 
und daB dem Faltrevolver (48) ein Organ zur Aktivie- 
rung des Leims der gefalteten Zuschnitte (11) nachge- 
ordnet ist und zur Verbindung der zu verklebenden 
Faltlappen, insbesondere ein Aktivierungsrevolver 
(52) mit Taschen (55) zur Aufhahme vorzugsweise 50 
mehrerer Packungen (10). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Bereich jeder Tasche (55) des Aktivie- 
rungsrevolvers (52) seitliche Heizorgane, namlich 
Heizbacken (62) zum Aktivieren des Leimstreifens 55 
(40) und/oder einander gegeniiberliegende Heizorgane, 
namlich Heizschuhe (72, 73) zum Aktivieren der 
Leimfelder (45, 46) angeordnet sind, wobei die Heiz- 
backen (62) und/oder die Heizschuhe (72, 73) relativ 

zu den Taschen (55) bzw. Packungen (10) bewegbar 60 
sind und zur ttbertragung von Warme und Druck an 
der Packung (10) anliegen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jedes einer Tasche (55) zugeordnete 
Heizorgan, insbesondere Heizbacke (62) und Heiz- 65 
schuhe (72, 73), ein (elektrisches) Heizorgan - Heizpa- 
trone (64, 74) - aufweist und einen warmeempfindli- 
chen Sensor (83) zur Feststellung der jeweiligen Tern- 
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peratur. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Heiz- und Druckorgane, insbesondere Heizbacken (62) 
und Heizschuhe (72, 73), durch schwenkbar geiagerte 
Hebel bewegbar sind, vorzugsweise derart, daB alle 
Heiz- und Druckorgane von einem gemeinsamen Beta- 
tigungsorgan - Zylinder (70) - uber einen Hebel (66) 
betatigbar sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ta- 
schen (55) des Aktivierungsrevolvers (52) achsparal- 
iele Hohlkorper mit im Querschnitt uberwiegend ge- 
schlossenen Taschenwanden - Innenwand (57), Au- 
Benwand (58, 59), Oberwand (60) - aufweisen und daB 
die Heiz- und Druckorgane - Heizbacken (62) und 
Heizschuhe (72, 73) - im Bereich von Ausnehmungen 
der Tasche (55), namlich insbesondere der AuBenwand 
(59) und der Oberwand (60), angeordnet sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der. 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Taschen (55) des Aktivierungsrevolvers (52) zur Auf- 
nahme von mehreren, insbesondere drei Packungen 
(10) in Langsrichtung nebeneinanderliegend ausgebil- 
det sind und daB die Heiz- und Druckorgane, insbeson- 
dere Heizbacken (62) und Heizschuhe (72, 73), im Be- 
reich einer jeweils neu in die Tasche (55) eingeschobe- 
nen Packung (10) positioniert sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ak- 
tivierungsrevolver (52) einen drehenden Revolverteil 
und einen Festteil (93) aufweist, wobei Leitungen zur 
Stromversorgung, zur Zufuhrung von Druckluft und/ 
oder zur Ubertragung von Steuersignalen im Bereich 
einer Nabe (94) des Festteils (93) und eines Gegen- 
stiicks (95) des drehenden Revolverteils auf dieses 
ubertragbar sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder einem der 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
Steuersignale fur Organe des Drehteils des Aktivie- 
rungsrevolvers (52) beruhrungslos durch Lichtsignale 
iibertragen werden, vorzugsweise durch ein mittig im 
Bereich der Nabe (94) einerseits und des drehenden 
Gegenstiicks (95) andererseits angeordneten Lichtlei- 
tung (106, 107), wobei die zur Steuerung dienenden 
Lichtsignale uber die einander zugekehrten enden der 
Lichtleitungen (106, 107) ubertragen werden. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder einem der 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
Strange der Lichtleitungen (106, 107) in den einander 
zugekehrten Bereichen der Nabe (94) einerseits und 
des Gegenstiicks (95) andererseits konzentrisch ange- 
ordnet sind, wobei ein Strang der Lichtleitung als 
Hohlleitung ausgebildet ist oder Lichtsignale durch ge- 
sonderte Sender (117) und Empfanger (118) an den En- 
den der Lichtleitungen (106, 107). 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder einem der 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
dem Drehteil des Aktivierungsrevolvers (52) zugeord- 
nete Lichtleitung (107) zu einem mitdrehenden Steuer- 
gerat (109) fuhrt, von dem Steuerleitungen zu den ein- 
zelnen Organen fuhren, insbesondere zu den Zylindern 
(70) zur Betatigung der Heiz- und Druckorgane und/ 
oder zu den warmeempfindlichen Sensoren (83) bzw. 
zu Heizpatronen (64, 74). 

18. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine ge- 
meinsame Druckluftleitung, namlich Zufuhrungslei- 
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tung (96), zur Versorgung der Zylinder (70) uber die 
Nabe (94) und das Gegenstiick (95) einem fur alle Zy- 
linder (70) gemeinsamen Ventilblock (98) zufuhrbar ist 
und daB der Ventilblock: mit jedem Zylinder (70) zuge- 
ordneten Druckluftleitungen (88) verbunden ist zur 5 
Ubertragung von Druckluft zu den Zylindern (70) und 
wobei weiterhin der Ventilblock: (98) iiber eine Steuer- 
leitung (110) vom Steuergerat (109) steuerbar ist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB elektri- 10 
scher Strom, insbesondere zur Versorgung der Heizpa- 
tronen (64, 74) der Heiz- und Druckorgane, uber eine 
gemeinsame Stromleitung (101) von der Nabe (94) 
uber Schleifringe (100) und Schleifkontakte. einem im 
Drehteil des Aktivierungsrevolvers (52) angeordneten 15 
Transformator (102) zufuhrbar ist und daB von diesem 
eine elektrische Leitung (103) zum Schaltkasten (104) 
fuhrt, an den eine Verbindungsleitung (105) fiir jede 
Heizpatrone (64, 74) bzw. fur jede Tasche (55) an- 
schlieBt. 20 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zu den Heiz- und Druckorganen bzw. zu 
den Heizpatronen (64, 74) fuhrende Heizleitungen (65, 
75) in einem Leitungsbundel zusammengefafit sind, 
vorzugsweise in einem ringformigen Kabelkanal (86) 25 * 
und daB die Verbindungsleitungen (105) an den Kabel- 
kanal (86) anschlieBen. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder einem der 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zu 
den Sensoren (83) der Taschen (55) fuhrende Sensor^ 30 
leitungen (84, 85) zu einem gemeinsamen, ringformi- 
gen Kabelkanal (87) fuhren und daB die Steuerleitun- 
gen (112) vom Steuergerat (10) an den Kabelkanal (87) 
anschlieBen. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der wei- 35 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem 
Ende einer Hauptwelle (90) des Aktivierungsrevolvers 
(52) eine quergerichtete Revolverscheibe (91) als 
Drehteil gelagert ist und daB die Taschen (55) sowie 
Steuer- und Betatigungsorgane, insbesondere Transfer- 40 
mator (102), Steuergerat (109), Schaltkasten (104), 
Ventilblock (98), Kabelkanale (86, 87) sowie Zylinder 
(70) an der Revolverscheibe (91) gelagert sind. 
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